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ESAB

EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Low Voltage Directive 2014/35/EU; The EMC Directive 2014/30/EU:;
The RoHS Directive 2011/65/EU; The Ecodesign Directive 2009/125/EC

Type of equipment
MIGMAG welding power source

Type designation

Rustler EM280C PRO from serial number OP250 Yy XX KKK
Rustler EM350C PRO fram serial number OP250 Y HK XK
Rustier EM350C PRO Synemic from serial nurmnber QP 250 Y XK HKHK
Rustier EM350C PRO MY Synergic from serial number QP 316 Y R HRHK
Rustier EM350C PRO Pulse from serial number OPS15 Y K KKK

Hand Y represents digits, 0to 9 inthe serial number, where Y indicates
vear of production.

Brand nam e or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Goteborg, Sweden

FPhone: +46 31 50 90 00, www esab.com

The following EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:

EM IEC 60974-1:2018/A41:2019 Arc Welding Equipment - Part 1: Welding power sources

EN IEC 60974-5:2019 Arc Welding Equipment — Part & Wire Feeders
Ecodesign requirements for welding equipment pursuant to
EL Feg. e 200 51 754 Directive 2009/125/EC
. Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)
EN 60974-10:2014 requIremerts

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.
Allthe above products are part of Rustler family.

By sighing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer's
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety and environmental requirements stated above.

Place'Date Signhature

C€

Gothenburyg Peter Burchfield
2025-10-30 ¥YP, Global Products
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ESAB

EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Low Voltage Directive 2014/35/EU; The EMC Directive 2014/30/EU:;
The RoHS Directive 2011/65/EU; The Ecodesign Directive 2009/125/EC

Type of equipment
MIGMAG welding power source

Type designation

Rustlier EM350Cw PRO Synergic fram serial number OP420 Y XK 00K

Rustler EM350Cw PRO Pulse fram serial number OPS15 Y HK XK
¥ and Y represents digits, 0to 9 in the serial number, where ¥ indicates
year of produdtion.

Brand nam e or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAB AB

Lindholmsallen 9, Box 8004, SE-402 77 Gotehorg, Sweden

Phore: +46 31 50 90 00, www e5ab.com

The following EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:

EM IEC 60974-1:2018/A1:2018 Arc Welding Equipment - Part 1. Welding power sources
EN IEC 60974-2:2019 Arc welding equipment - Part 2: Liguid cooling systems
EM IEC 60974-5:2019 Arc Welding Equipment — Part & Wire Feeders
Ecodesign requirements for welding equipment pursuant to
S reg. no. 20151764 Directive 20091 25/EC
e Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)
IEC 60974-10:2020 requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.
Allthe above products are part of Rustler family.

By sighing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer's
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety and environmental requirements stated above.

Place'Date Signature

o ce

Gothenbury Peter Burchfield
2025-10-30 VP, Global Products
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1 SAUGA

1 SAUGA

1.1 Simboliy reikSmeé

Kaip naudojama Siame vadove: ReisSkia ,,Démesio“! Bukite atsargus!

® PAVOJUS!
Reiskia tiesiogiai gresiantj pavoju, kuris, jei jo nebus iSvengta, nedelsiant sukels
sunky arba mirting asmens suzalojima.

|SPEJIMAS!
Reiskia galimg pavojuy, kuris gali sukelti asmens suzalojimg arba mirt;.

DEMESIO!
Reiskia pavojus, kurie gali sukelti nesunky asmens suzalojima.

> B P

]SPEJIMAS!

PrieS naudodami perskaitykite naudojimo instrukcijg ir atsizvelkite
j visose etiketése nurodytg informacijg, darbdavio saugias
praktikas ir saugos duomeny lapy (SDS) informacijg.

1.2  Saugos priemonés

Kad su jranga ar 3alia jos dirbantys asmenys laikytysi atitinkamy saugos priemoniy, atsako ESAB
jrangos naudotojai. Saugos priemonés turi tenkinti Sio tipo jrangai keliamus reikalavimus. Be
standartiniy taisykliy, taikomy darbo vietoje, atsizvelkite j toliau pateikiamas rekomendacijas.

Visus darbus turi atlikti specialiai parengti darbuotojai, gerai iSmanantys jrangos veikimg. Netinkamai
naudojama jranga gali lemti pavojingas situacijas, dél kuriy gali susiZeisti naudotojas arba sugesti
jranga.
1. Kiekvienas asmuo, naudojantis jranga, turi Zinoti:

+ Kkaip ji veikia

+ avariniy iSjungikliy vietas

+ jos funkcijas

* susijusias saugos priemones

* suvirinimo, pjovimo ar Kitus su Sia jranga atliekamus veiksmus
2. Naudotojas turi pasirtpinti, kad:

+ pradéjus dirbti, jrangos naudojimo vietoje nebaty pasaliniy asmeny

* visi yra saugus atliekant elektros lanko taktg arba pradéjus darbg su jranga
3. Darbo vieta turi bati:

+ tinkama tam tikslui

* be skersvéjy
4. Asmeninés apsaugos priemones:

+ visuomet naudokite rekomenduojamas asmens apsaugos priemones, pvz., apsauginius akinius,

ugniai atsparius drabuzius, apsaugines pirstines

* nedéveékite palaidy daikty, pvz., 8aliky, apyrankiy, Ziedy ir t. t., kurie gali jstrigti ir nudeginti
5. Bendrosios saugos priemonés:

+ patikrinkite, ar grjiztamasis kabelis tvirtai prijungtas

« darbus su aukstos jtampos jranga gali atlikti tik kvalifikuotas elektrikas

« atitinkama gaisro gesinimo jranga turi bati aiSkiai pazymeéta ir laikoma netoliese

+ darbo metu negalima jrangos sutepti ir atlikti kity prieZiaros darby

0463 930 301 -6 - © ESAB AB 2026



1 SAUGA

Jei su ESAB ausintuvu
Naudokite tik ESAB patvirtintg auSinimo skystj. Nepatvirtintas auSinimo skystis gali sugadinti jrangg ir
sumazinti produkto saugumg. Taip sugadinus jrangg ESAB garantija netaikoma.

Uzsakymo informacijg zr. naudojimo instrukcijos skyriuje PRIEDAL.

A ISPEJIMAS!
Virindami ir pjaudami elektros lanku galite susizaloti patys ir suzaloti kitus. Virindami ir
pjaudami imkités atsargumo priemoniy.

ELEKTROS SMUGIS - gali bati mirti iezasti
i‘i‘ . gali biti mirties priezastis

* Prietaisg sumontuokite ir jzeminkite atsizvelgdami j naudojimo instrukcija.
* Nesilieskite prie veikianciy elektriniy daliy ar elektrody plika oda, drégnomis
pirstinémis ar drégnais drabuZiais.
* lzoliuokite save nuo darbo vietos ir nuo grindy.
« sitikinkite, kad jasy darbiné padétis yra saugi.
‘ ELEKTRINIAI IR MAGNETINIAI LAUKAI - gali biiti pavojingi sveikatai
ﬁ » Suvirintojai, turinys Sirdies simuliatorius, prie$ pradédami virinti turéty pasitarti su
:IR:.-I savo gydytoju. EMF gali trikdyti kai kuriy Sirdies stimuliatoriy darba.
» EMF veikimas gali turéti sveikatai kitg poveikj, kuris nezinomas.

» Siekdami sumazinti EMF poveik|, suvirintojai turéty atlikti toliau nurodytas
procediras:

o Elektrodo ir darbinius kabelius nutiesti toje pacioje kiino puséje. Jei jmanoma,
pritvirtinti juos lipnia juosta. Nebukite tarp degiklio ir darbiniy kabeliy. Niekuomet
nevyniokite degiklio arba darbinio kabelio apie savo kiing. Laikykite suvirinimo
maitinimo $altinj ir kabelius kuo toliau nuo kino.

o Prijunkite darbinj kabelj kuo ar&iau apdirbamos detalés suvirinimo vietos.

DUMAI IR DUJOS - gali biiti pavojingi sveikatai

» Laikykite galvg atokiai nuo dimuy.
Gk * Didmams ir dujoms pasalinti iS kvépavimo zonos ir bendry patalpy naudokite
ventiliacijos ar iStraukimo sistema arba jas abi.

ELEKTROS LANKO SPINDULIAI - gali pazeisti akis ir nudeginti oda

» Apsaugokite savo akis ir odg. Naudokite tinkamg virinimo kauke ir leSius su filtrais
bei dévekite apsauginius drabuZius.
* Apsaugokite stebétojus tinkamomis pertvaromis ar uzuolaidomis.

o
W
_

TRIUKSMAS - per didelis triuk$mas gali pazeisti klausos organus

Apsaugokite savo ausis. Naudokite ausines ar kitas klausos apsaugos priemones.

JUDANCIOS DALYS - gali suzeisti

Visas dureles, skydus ir gaubtus laikykite uzdare ir tinkamai uzfiksave. Jei reikia
atlikti priezidros arba remonto darbus, gaubtus turéty nuimti tik kvalifikuoti
specialistai. Baige prieziuros darbus ir pries paleisdami variklj, pritvirtinkite skydus
arba gaubtus ir uzdarykite dureles.

Prie§ montuodami arba prijungdami jrenginj, sustabdykite variklj.

Nekiskite ranky, plauky, palaidy drabuZiy ir jrankiy prie judanciy daliy.

'\'@
4 B

7= GAISRO PAVOJUS

(s
&_ « Kibirkstys (tikalai) gali sukelti gaisrg. Todél patikrinkite, ar Salia néra degiy
medZiagy.
* Nenaudokite uzdarytoms talpykloms.

0463 930 301 -7 - © ESAB AB 2026



1 SAUGA

KARSTAS PAVIRSIUS - dalys gali nudeginti

* Nelieskite daliy plikomis rankomis.

» Prie$ pradédami dirbti su jranga, leiskite jai atvésti.

* Norédami tvarkyti karstas dalis, naudokite tinkamus jrankius ir (arba) izoliuotas
suvirinimo pirstines, kad iSvengtuméte nudegimy.

GEDIMAS - jvykus gedimui, j pagalba pasikvieskite specialista.
SAUGOKITE SAVE IR KITUS!

DEMESIO!
Sis gaminys skirtas tik virinti lanku.

DEMESIO!

,Class A" tipo jranga neskirta naudoti gyvenamosiose patalpose,
kur elektros srove tiekiama vieSaisiais zemosios jtampos elektros
tinklais. Gali kilti sunkumy tokiose patalpose nustatant
elektromagnetinj ,class A" jrangos suderinamuma dél laidais
sklindangiy, taip pat ir spinduliuojamy trikdziy.

PASTABA!

ISmeskite elektronine jrangg pateikdami jg perdirbimo
jmonei!

Pagal Europos Direktyvg 2012/19/EB dél elektriniy ir elektroniniy
atlieky ir jos pritaikymg pagal nacionalinius jstatymus,
nebetinkama naudoti elektros ir (arba) elektroniné jranga turi bati
pateikta perdirbimo jmonei.

Esate uz jrangg atsakingas asmuo, todél jsipareigojate gauti _
informacijos apie patvirtintas surinkimo stotis.

Dél iSsamesnés informacijos kreipkités j artimiausig ESAB
platintoja.

ESAB turi didelj suvirinimo priedy ir asmens apsaugos priemoniy asortimentg. Norédami gauti
uzsakymo informacijos, kreipkités j vietinj ESAB platintojg arba apsilankykite miasy svetainéje.

0463 930 301 -8- © ESAB AB 2026



2 |VADAS

2  |VADAS

»Rustler EM 280 PRO“, ,,EM 350 PRO“, ,,EM 350 PRO Synergic“, ,,EM 350 PRO MV Synergic*,
»EM 350Cw PRO Synergic“, ,,EM 350C PRO Pulse* ir ,EM 350Cw PRO Pulse“ — tai kompaktiSkas
suvirinimo maitinimo $altinis, skirtas suvirinimo darbams naudojant vientisg vielg, vielg su fliuso
Serdimi ir dengtus elektrodus (MIG / MAG / GMAW, FCAW ir MMA / SMAW / strypa).

»Rustler EM 350Cw PRO Synergic“ ir ,EM 350Cw PRO Pulse*“ turi integruotg ausinimo jrengin;.

Jranga turi jtaisytus ratukus ir dujy baliono laikiklj, kad bty galima jg lengviau judinti aplink darbo vietg
ir uztikrinti geresnj pasiekiamuma.

Pagrindinés ,Rustler EM PRO" savybés:

* Didelé i$éjimo galios srovés ir darbo ciklas

* Lengvas ir intuityvus nustatymas

» Patvarus korpusas

» Puiki lanko charakteristika, optimizuota labiausiai paplitusioms medziagoms
* MMA/SMAW / strypo suvirinimo rezimas

Informacija apie ESAB priedus, skirtus Siam gaminiui, rasite Sios instrukcijos skyriuje
PRIEDAL.

2.1 Jranga

Kartu su maitinimo $altiniu tiekiami Sie priedai:

* 4 m juodos gumos dujy zarna

* 5 m grjztamasis kabelis su krokodiliniu jzeminimo gnybtu
» Saugaus darbo instrukcijos

* Glausta naudojimo instrukcija

0463 930 301 -9- © ESAB AB 2026



3 TECHNINIAI DUOMENYS

3 TECHNINIAI DUOMENYS

EM 280C PRO | EM 350C PRO | EM 350 PRO | EM 350C PRO
SYN MV SYN
Elektros tinklo jtampa 400 V +15%, 3~ 50/60 Hz 400/230V
+15%, 3~50/60
Hz
Maitinimo tinklas S__ ;. 0,5 MVA
Pirminé srovél
40 A (230 V
kintamosios
srovés jéjimas)
MIG / MAG / GMAW 14 A 20,6 A 20,6 A
20A (40V
kintamosios
sroveés jéjimas)
33A(230V
kintamosios
sroveés jéjimas)
MMA / SMAW / strypas 13,5A 20A 20 A
19A(40V
kintamosios
sroveés jéjimas)
lese 25,3A (230 V
kintamosios
sroveés jéjimas)
9A 13A 13A
13A(40V
kintamosios
srovés jéjimas)
Nuostaty intervalas
40A/16V—- | 30A/155V—- | 30A/155V—- | 30A/155V -
MIG / MAG / GMAW 280 A/28 V 350A/31,5V 350 A/31,5V 350A/31,5V
20A/20,8V- | 20A/208V—- | 20A/208V—- | 20A/20,8V —
MMA / SMAW / strypas 250 A/30 V 320 A/32,8V 320 A/32,8V 320 A/32,8V
Vielos tiekimo greitis 1,5-22 m/min
Leistina apkrova su MIG / MAG /| GMAW
40 % darbo ciklui 280A/28V 350A/315V | 350A/315V | 350A/31,5V
60 % darbo ciklui 229A/255V | 286A/28,3V | 286 A/28,3V | 286 A/28,3V
100 % darbo ciklo 177A1229V | 222A/251V | 222A/251V | 222A/251V
Atviros grandinés jtampa 65V 7V 71V 74V
Leistina apkrova su MMA / SMAW / strypu
40 % darbo ciklui 250 A/30V 320A/328V | 320A/32,8V | 320A/32,8V
60 % darbo ciklui 204 A/282V | 262A/305V | 262A/30,5V | 262A/30,5V
100 % darbo ciklo 158 A/26,3V | 203A/28,1V | 203A/28,1V | 203A/28,1V
Atviros grandinés jtampa 63V 66,6 V 66,6 V 74V
Pilnutiné galia esant
didziausiai srovei 9,7 KVA 14 KVA 14 kVA 14 kVA
0463 930 301 -10 - © ESAB AB 2026



3 TECHNINIAI DUOMENYS

EM 280C PRO | EM 350C PRO | EM 350 PRO | EM 350C PRO

SYN MV SYN

Aktyvioji galia |, esant

didZiausiai srovei 8,7 kW 12,6 KW 12,6 kKW 12,8 kW

Galios faktorius esant 0.9

didziausiai srovei 0,9 0,9 0,9 ’

Efektyvumas esant 89 v

didZiausiai i&jimo galiai 90 % 89 % 89 % °

TuScCiosios veikos galios <30W <30W <30W

poreikis energijos taupymo <30W

rezimu

Svoris 54 kg 57,5 kg 61 kg 63 kg

Rekomenduojamas 12 kW 17 kW 17 kW 17 kW

generatorius

Darbiné temperatira

Nuo —10 iki +40 °C (nuo +14 iki 104 °F)

Gabenimo temperatiira

Nuo —20 iki +55 °C (nuo -4 iki +131 °F)

Matmenys (ilgis x plotis x
aukstis)

977 x 487 x 800 mm

Izoliacijos klasé F
Gaubto apsaugos klasé IP 23
Taikymo klasé

EM 350Cw PRO SYN
Elektros tinklo jtampa 400 V15 %, 3~50/60 Hz
Maitinimo tinklas S__ . 0,5 MVA
Pirminé srovél
MIG / MAG / GMAW 20,6 A
MMA / SMAW / strypas 20A
Lyt 13 A

Nuostaty intervalas

MIG / MAG 30A/155V —-350A/31,5V
MMA 20A/20,8V -320A/32,8V
Vielos tiekimo greitis 1,5-22 m/min
Leistina apkrova su MIG / MAG /| GMAW

40 % darbo ciklui 350A/31,5V

60 % darbo ciklui 286 A/ 28,3V

100 % darbo ciklo 222 A/251V
Atviros grandinés jtampa 71V

Leistina apkrova su MMA / SMAW / strypu

40 % darbo ciklui 320A/32,8V

60 % darbo ciklui 262 A/ 30,5V

100 % darbo ciklo 203A/281V
0463 930 301 -1 - © ESAB AB 2026



3 TECHNINIAI DUOMENYS

EM 350Cw PRO SYN

Atviros grandinés jtampa 66,6 V

Pilnutiné galia esant didziausiai srovei 14 kVA

Aktyvioji galia |, esant didZiausiai srovei 12,6 kKW

Galios faktorius esant didZiausiai srovei 0,8

Efektyvumas esant didziausiai iSéjimo galiai 85,3 %

TuSCiosios veikos galios poreikis energijos taupymo rezimu <30W

Svoris 78,5 kg

Rekomenduojamas generatorius 17 kW

Darbiné temperatira Nuo —10 iki +40 °C (nuo +14 iki 104
°F)

Gabenimo temperatiira Nuo —20 iki +55 °C (nuo -4 iki +131
°F)

Ausinimo galia 1 kW

Ausinimo skyscio turis 1,81

Maksimalus srautas 1,9 Ipm

Maksimalus slégis 4.5 bar

Matmenys (ilgis x plotis x aukstis) 977 x 470 x 1005 mm

Izoliacijos klasé F

Gaubto apsaugos klasé IP 23

Taikymo klasé

EM350C PRO PULSE

EM350Cw PRO PULSE

Elektros tinklo jtampa

400 V £15%, 3~ 50/60 Hz

Maitinimo tinklas S__ . 0,5 MVA
Pirminé srovél

MIG / MAG / GMAW 20,6 A
MMA / SMAW / strypas 20A
ler 13A

Nuostaty intervalas

MIG / MAG / GMAW

30A/155V —-350A/31,5V

MMA / SMAW / strypas 20A/20,8V —-320A/32,8V
Vielos tiekimo greitis 1,5-22 m/min
Leistina apkrova su MIG /| MAG /| GMAW

40 % darbo ciklui 350A/315V

60 % darbo ciklui 286 A/28,3V

100 % darbo ciklo 222A/251V
Atviros grandinés jtampa MV

Leistina apkrova su MMA / SMAW / strypu

40 % darbo ciklui 320A/32,8V

0463 930 301
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3 TECHNINIAI DUOMENYS

EM350C PRO PULSE EM350Cw PRO PULSE

60 % darbo ciklui 262 A/30,5V

100 % darbo ciklo 203A/28,1V

Atviros grandinés jtampa 66,6 V

Pilnutiné galia esant didziausiai srovei 14 kVA

Aktyvioji galia |, esant didZiausiai srovei 12,6 KW

Galios faktorius esant didZiausiai srovei 0,8

Efektyvumas esant didziausiai iSéjimo galiai 89 % 85,3 %
Tusciosios veikos galios poreikis energijos <30W

taupymo rezimu

Svoris 61 kg 80,5 kg
Rekomenduojamas generatorius 17 kW

Darbiné temperatira

Nuo —10 iki +40 °C (nuo +14 iki 104 °F)

Gabenimo temperatiira

Nuo —20 iki +55 °C (nuo -4 iki +131 °F)

Ausinimo galia - 1 kW
Ausinimo taris - 451
Maksimalus srautas - 1,9 Ipm
Maksimalus slégis - 4,5 bar
Matmenys (ilgis x plotis x aukstis) 977 x 487 x 800 mm 977 x 470 x 1005 mm

Izoliacijos klasé

F

Gaubto apsaugos klasé

IP 23

Taikymo klasé

PASTABA!

,EM 350C PRO MV Synergic*“ maitinimo $altinis gali nustatyti pagrindine 400 V arba 230 V

jtampa ir atitinkamai prisitaikyti.

Darbo ciklas

Darbo ciklas — tai laikas, kurj sudaro deSimties minuciy intervalas, per kurj galite virinti arba pjauti
esant tam tikrai apkrovai. Darbo ciklas galioja esant 40 °C / 104 °F arba Zemesnei temperatirai.

Gaubto apsaugos klasé

IP kodas Zymi gaubto apsaugos klase, t. y. apsaugos nuo kietyjy medziagy ar vandens

prasiskverbimo laipsn;.

Jranga, pazZenklinta Zymeniu IP23 skirta naudoti patalpose ir lauke.

Taikymo klasé

Simbolis 5] nurodo, kad maitinimo Saltinis skirtas naudoti vietose, kuriose yra padidéjes elektros

smugio pavojus.

0463 930 301
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4 |DEJIMAS

4 IDEJIMAS

Montavimo darbus turi atlikti specialistas.
DEMESIO!

Sis gaminys skirtas naudoti pramonés srityje. Namy aplinkoje $is gaminys gali kelti radijo
trukdZiy. Naudotojas atsako uZ tinkamy atsargumo priemoniy taikyma.

4.1 Vieta

Maitinimo Saltinj pastatykite taip, kad auSinimo oru jvadai ir iSvadai nebaty uzdengti.

A |SPEJIMAS!
Elektros smugis! Dirbdami nelieskite apdorojamos o
detalés ar suvirinimo galvutés! >10

10°

PASTABA!
Perkeldami jrangg laikykite uz tam tikslui skirtos
rankenos. Niekada netraukite uz kabeliy.

4.2 Judeéjimo instrukcijos (be kéelimo)

Mechaniniu badu kelti reikia laikant uz abiejy iSoriniy rankenuy.
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4 |DEJIMAS

4.3

PASTABA!

Maitinimo tinklas

Reikalavimai elektros tinklui

Si jranga atitinka standartg IEC 61000-3-12 su salyga, kad sujungimo taske tarp naudotojo

tinklo ir vieSosios sistemos trumpojo jungimo srové yra ne mazesné uz S

scmin

verte. Montavimo

specialistas arba jrenginio naudotojas privalo uztikrinti, jei reikia, kreipdamasis j skirstomuyjy
tinkly operatoriy, kad jranga buty prijungta tik prie tokio maitinimo tinklo, kurio trumpojo

jungimo galia yra didesné arba lygi S

,TECHNINIAIl DUOMENYS*.

1. Informaciné plokstelé su tiekiamos energijos

duomenimis.

scmin®

Zr. techninius duomenis, pateiktus skyriuje

plotas

Rekomenduojamos saugikliy vardinés srovés duomenys ir maziausiasis kabelio skerspjlvio

EM 280C PRO

EM 350C PRO

EM 350C/350Cw
PRO SYN

EM 350C PRO
MV SYN

Elektros tinklo jtampa

400 V 115 %, 3~50/60 Hz

400/230V
+15%, 3~50/60
Hz

Elektros tinklo
kabelio skerspjiivis

4 x 2,5 mm?

4 x 2,5 mm?

4 x 2,5 mm?

4 x 4 mm?2

Maksimalus srovés
nasumas|__ (MIG/

MAG)

14 A

21A

21A

40 A (230 V
kintamosios
sroves jéjimas)
40 A (400 V
kintamosios
sroves jéjimas)

1eff

9A

13A

13A

253 A (230V
kintamosios
sroves jéjimas)
13 A (400 V
kintamosios
sroves jéjimas)

0463 930 301
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4 |DEJIMAS

Rekomenduojamos saugikliy vardinés srovés duomenys ir maziausiasis kabelio skerspjlivio

ilgintuvo laido storis

plotas
40 A (230 V
o kintamosios
Saugiklis 20 A 30A 30A srovés jéjimas)
vir§jtampio apsaugos
tipas C MCB 20A 30A 30A 30 A (400 V
kintamosios
sroves jéjimas)
Didziausias . .
rekomenduojamas | 100 M/ 330ped 100m /330 ped| 444 1/ 330 ped. | 100 m /330 ped.
ilgintuvo laido ilgis ' )
Maziausias
rekomenduojamas 4 x 2,5 mm? 4 x 2,5 mm? 4 x 2,5 mm? 4 x 4 mm?

plotas

Rekomenduojamos saugikliy vardinés srovés duomenys ir maziausiasis kabelio skerspjivio

EM 350C PRO PULSE

EM 350Cw PRO PULSE

Elektros tinklo jtampa 400 V *15 %, 3~50/60 Hz
Elektros tinklo kabelio skerspjlivis 4 x 2.5 mm? 4 x 2.5 mm?2
Maksimalus srovés naSumas |

(MIG / MAG) ™ 14A 21A
Lot 9A 13A
Saugiklis 20 A 30A
virSjtampio apsaugos tipas C MCB 20 A 30 A

Didziausias rekomenduojamas
ilgintuvo laido ilgis

100 m / 330 péd.

100 m / 330 péd.

Maziausias rekomenduojamas
ilgintuvo laido storis

4 x 2,5 mm?

4 x 2,5 mm?2

PASTABA!

,EM 350C PRO MV Synergic* maitinimo Saltinis gali nustatyti pagrindine 400 V arba 230 V

jtampa ir atitinkamai prisitaikyti.

0463 930 301
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5 NAUDOJIMAS

5 NAUDOJIMAS

Bendras jrenginio naudojimo saugos taisykles rasite Sios instrukcijos skyriuje SAUGA.
Perskaitykite jas prieS pradédami naudoti jranga!

A ISPEJIMAS!
Elektros smugis! Dirbdami nelieskite apdorojamos detalés ar suvirinimo galvutes!

5.1 Jungtys

1. ISorinis valdymo skydas

8. Dujy jvado jungtis
2. EURO centriné jungtis 9. Maitinimo i$ tinklo jungiklis (O/1)
1

3. Ausinimo skyscio jungtis, MELYNA, prie 0. Maitinimo tinklo kabelis
degiklio (tik EM 350Cw)
4. Ausinimo skysc€io jungtis, RAUDONA, nuo 11. CO, Sildytuvo jungtis (nebatina)

degiklio (tik EM 350Cw)

5. Poliskumo sukeitimo kabelis 12. Vielos jvado adapteris, skirtas ,Marathon
Pac™* (pasirinktinai)

6. Neigiamas suvirinimo polius 13. Vielos tiekimo mechanizmas

7. Teigiamas suvirinimo polius 14. Vidinis valdymo skydas
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5 NAUDOJIMAS

5.2  Virinant ir naudojant grjztamuosius kabelius
rekomenduojamos didziausios sroveés vertés

Rekomenduojamos didziausios suvirinimo srovés vertés suvirinimui / griztamajam kabeliui
(varis) esant su +40 °C aplinkos temperatiirai ir jprastam 10 minuciy ciklui

Kabelio dydis Darbo ciklas Jtampos kritimas
mm? 100 % 60 % 35% [10m
50 250 A 280 A 320 A 0,352V /100A
70 310 A 350 A 420 A 0,254 V/100A
95 375 A 440 A 530 A 0,189 V/100A

5.3  Suvirinimo ir grjztamojo kabeliy prijungimas

PoliSkumo sukeitimo kabelis naudojamas tinkamam suvirinimo iSvesties poliSkumui parinkti. Tinkamas
poliSkumas nustatomas atsiZzvelgiant j vielg, naudojamg suvirinimo uzbaigimui. Norédami
sukonfigdruoti aparatg, kad jis veikty su teigiamu elektrodu, pritvirtinkite poliSkumo keitimo kabelj prie
teigiamo [+] gnybto, o grjZztamajj laidg — prie neigiamo [-] gnybto. Patikrinkite ar visos jungtys yra
sandariai sujungtos.

Pritvirtinkite darbinj gnybtg prie Svaraus ruoSinio pavirSiaus.

e Virinant MIG / MAG / GMAW ir MMA / SAMW / strypo metodu, suvirinimo kabelj galima prijungti prie
teigiamo (+) arba neigiamo () poliaus — tai priklauso nuo naudojamo elektrodo tipo. Zr. Vielos /
elektrody gamintojy rekomendacija.

5.4 PoliSkumo sukeitimas

Srovés Saltinis tiekiamas su poliSkumo sukeitimo kabeliu, kuris prijungtas prie teigiamo suvirinimo
poliaus (+). Suvirinant kai kuriomis vielomis, pvz., savisaugémis vielomis su uzpildu, rekomenduojama
naudoti neigiamg poliSkuma.

Siuo atveju prijunkite poliskumo keitimo kabel] prie neigiamo suvirinimo terminalo (-), o griztamajj
kabelj prie teigiamo suvirinimo terminalo (+). Zr. laidy / elektrody gamintojy rekomendacijas.
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5 NAUDOJIMAS

5.5 Maitinimo jjungimas ir iSjungimas
Jjunkite maitinimo jrenginj pasukdami jungiklj j padétj ,I*.

ISjunkite jrenginj pasukdami jungiklj j padétj ,O“.

Kai elektros srovés tiekimas nutraukiamas arba maitinimo Saltinis iSjungiamas jprastiniu badu,
suvirinimo programos jraSomos, todél jomis galima naudotis kitg kartg paleidus jrenginj.

DEMESIO!
Neisjunkite maitinimo $altinio suvirinimo metu (esant apkrovai).

5.6 Ausinimo jrenginio naudojimas

ELP (,ESAB logic“ siurblys)

EM 350Cw PRO SYNERGIC, EM350Cw PRO PULSE yra jrengta vandens recirkuliacijos ir aptikimo
sistema, vadinama ELP (,ESAB Logic* siurblys), tikrinanti, ar prijungtos ausinimo skyscio zarnos.
Ausinimo skystis i$ auSintuvo automatiSkai pradeda tekéti, pradéjus suvirinti.

PASTABA!
Ausinimo jrenginys bus naudojamas tik MIG / MAG / GMAW suvirinimui.

5.7 Rites stabdis

Rités stabdZio jéga reikéty sureguliuoti, kad bty iSvengta vielos pervirSio. Realiai reikalinga stabdymo
jéga priklauso nuo vielos tiekimo greicio bei rités dydzio ir svorio.

Neperkraukite rités stabdzio! Didelé stabdymo jéga gali perkrauti variklj ir sumazinti variklio
eksploatavimo trukme ir kartu lemti prastg suvirinimo kokybe.

Rités stabdzio jéga gali bati reguliuojama 6 mm varztu su vidiniu SeSiakampiu stabdzio stebulés
verzlés viduryije.
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5 NAUDOJIMAS

5.8 Vielos keitimas ir jdéjimas

1) Atidarykite kairj maitinimo Saltinio dangtj

2) Nuimkite stabdzio stebulés verzle ir nuimkite vielos rite.

3) |statykite naujg vielos rite j bloka, jdédami jg ant rités stebulés.
4) Pritvirtinkite vielos rite ant rités stebulés, priverzdami rités stebulés verzZle.

5) Istiesinkite naujos suvirinimo vielos 10—20 cm galg ir sriekite vielg per vielos tiektuvo
mechanizma.

6) Uzdarykite ir uzfiksuokite dureles.

5.9 Tiekimo ritinéliy keitimas

Jei keiCiate j kito tipo vielg, tiekimo ritinéliai turi bati pa_keistivir priderinti prie naujo vielos tipo.
Informacijg apie tinkamus tiekimo ritinélius zr. NUSIDEVINCIY DALIY priedélyje.

1) Atidarykite kairj vielos tiektuvo dangt;.

2) Atrakinkite tiekimo ritinélius, sukdami greitajj uZraktg 1/3 apsukos (A) kiekvienam tiekimo
ritinéliui.
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5 NAUDOJIMAS

3) Atlaisvinkite tiekimo ritinéliy prispaudimo jégg nulenkdami zemyn jtempiklius (B) ir
atlaisvindami sukamasias svirtis (C).

4) Nuimkite tiekimo ritinélius ir sumontuokite reikiamus (pagal priedg SUSIDEVINCIOS
DALYS).

5) 18 naujo nustatykite spaudimg j tiekimo ritinélius nuspausdami Zemyn sukamasias svirtis
(C) ir jtvirtindami prispaudimo svirtimis (B).

6) Pritvirtinkite tiekimo ritinélius, sukdami greitgjj uzraktg 1/3 apsukos (A).

7) Uzdarykite ir uzfiksuokite dureles.

5.10 Vielos kreipikliy keitimas.

Jei kei€iate | kito tipo vielg, gali reikéti pakeisti vielos kreipiklius, kad jie atitikty naujg vielos tipa.
Informacijag apie tai, kokie vielos kreipikliai reikalingi priklausomai nuo vielos skersmens ir tipo, rasite
priede SUSIDEVINCIOS DALYS.

5.10.1 Vielos jvesties kreiptuvai

/'t

1) Atlenkdami atpalaiduokite vielos jvesties kreiptuvo greitgjj uzraktg (A).
2) ISimkite vielos jvesties kreiptuva (B).
3) Jstatykite reikiama vielos jvesties kreiptuvg (pagal priedg SUSIDEVINCIOS DALYS).

4) Uzfiksuokite naujg vielos jvesties kreiptuvg vielos kreiptuvo greituoju uzraktu (A).
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5 NAUDOJIMAS

5.10.2 Centrinis vielos kreiptuvas

1) Suimkite centrinés vielos kreiptuva ir visiSkai iStraukite (A).

2) Norédami jdéti centrinés vielos kreiptuva, jj suimkite ir stumkite j vietg. Spaustukai uzrakins
kreiptuvg vietoje.

5.10.3 Vielos iSvesties kreiptuvas

4
V7 <
'/‘//

d >,
™ ¥

1) Atlaisvinkite priekinio padavimo ritinélio svirties spaudimg, pasukdami priekine jtempimo
svirtj j iSore.

2) Nuimkite apatinj priekinj tiekimo ritinélj.

3) ISimkite centrinj vielos kreiptuva.

4) Atlenkdami atlaisvinkite vielos iSvesties kreiptuvo greitajj uzraktg (A).

5) ISimkite vielos iSvesties kreiptuva (B).

6) Sumontuokite naujg vielos iSvesties kreiptuva.

7) Uzfiksuokite naujg vielos iSvesties kreiptuvg vietoje vielos kreiptuvo greituoju uzraktu (A).

8) 18 naujo sumontuokite apatinj priekinj tiekimo ritinélj.

5.11 Ritinélio slegio nustatymas

Tiekimo ritinélio spaudimas turi bati reguliuocjamas atskirai, nustatomas pagal vielos tipg ir skersmen;.
Priekinio tiekimo ritinélio spaudimas turéty bati Siek tiek didesnis nei galinio tiekimo ritinélio
spaudimas.
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5 NAUDOJIMAS

1) Jsitikinkite, kad lviela laisvai juda per vielos kreiptuvus ir nustato tiekimo ritinélio spaudima.
Nepertempkite.

Voo
A- -
Yeooooo
A

50mm

)
E]
3

A pav. B pav.

2) Kad patikrintumeéte, ar tiekimo spaudimas nustatytas tinkamai, pabandykite spausti vielg |
nelaidy daiktg, pvz., medienos gabals.

Laikant suvirinimo degiklj apytiksliai 5 mm nuo medienos gabalo (A pav.), tiekimo ritinélis
turi slysti.

Jei suvirinimo degiklj laikote apytiksliai 50 mm nuo medienos gabalo, viela turéty isljsti ir
sulinkti (B pav.).

Toliau lenteléje pateikiamos apytikslés ritinéliy prispaudimo jégos nuostaty gairés
standartinéms sglygoms, kai nustatyta reikiama rités stabdZio jéga. Jei degiklio kabeliai yra
ilgi, neSvards arba nusidévéje, gali reikéti padidinti slégio verte. Kiekvienu atveju
patikrinkite ritinéliy prispaudimo jégos verte pabandydami spausti vielg j nelaidy daikta,
kaip apraSyta anksciau.

Vielos skersmuo (mm) | 0,6 0,8 1,0 1,2 1,4 1,6
(col.) |0,023 0,030 0,040|0,045|0,052 1/16

Slégio nustatymas

Vielos sudétis |Fe, Ss ||tempiklis Nr. 1 2,5
Jtempiklis Nr. 2 3-3,5
Su Jtempiklis Nr. 1 2
uzpildu {0 iklis Nr. 2 2,5-3

1. Jtempiklis Nr. 1 2. |tempiklis Nr. 2

3) Vielos rités stebulé turi trinties stabdj. Jei manoma, reguliavimg galima atlikti sukant
stebulés atvirame gale esancig fiksavimo verzle pagal laikrodzio rodykle, kad priverztuméte
stabdj. Teisingai sureguliavus vielos rité negali iSsikisti daugiau kaip 3—5 mm, atleidus
paleidiklj. Elektrodo viela turi bati nejtempta, taiau negali biti per daug atsivyniojusi nuo
vielos rités.
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6 VALDYMO SKYDAS

6.1 ISorinis valdymo skydas

RUSTLER

1. Proceso pasirinkimo mygtukas 4. DesSinioji potenciometro rankenélé
2. Parametro pasirinkimo mygtukas 5. Darbai
3. Kairioji potenciometro rankenélé

Proceso pasirinkimo mygtukas (1)

Naudojant §j mygtukg galima pasirinkti jvairius suvirinimo procesus, pavyzdziui, MIG, MIG SYN, MIG
SPOT ir MMA. Kai masina jjungta, ji veiks MIG rezimu pagal numatytuosius nustatymus. Paspauskite
§j mygtuka, kad pakeistuméte | MIG SYN / MIG SPOT / MMA, ir pakartokite.

Parametro pasirinkimo mygtukas (2)

Parametro pasirinkimo mygtukas naudojamas degiklio paleidiklio funkcionalumui perjungti i$
paleidimo rezimo, induktyvumo ir meniu.

Paleidimo rezimas

Norédami pasiekti funkcijas, paspauskite parametro pasirinkimo mygtukg ir
palaukite, kol jsijungs reZzimo simbolis. Kairiajame ekrane bus rodoma
TRG, o deSiniajame — 2T arba 4T. Pakreipdami deSine potenciometro
rankenéle (4), pasirinkite 2T arba 4T.

Lanko dinamika
m Norédami pasiekti funkcijas, paspauskite parametro pasirinkimo mygtukg ir

palaukite, kol ims Sviesti lanko dinamikos simbolis. Kairysis ekranas rodys
IND ir deSinysis ekranas rodys verte. Pasukite deSinigjg potenciometro
rankeneéle, kad padidintuméte arba sumazintuméte lanko dinamikos verte.
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MENIU

Meniu yra keletas suvirinimo kintamujy, kuriuos galima pasiekti. Norédami
pasiekti suvirinimo kintamuosius, spauskite parametro pasirinkimo

MENU mygtuka ir palaukite, kol ims viesti meniu PIKTOGRAMOS simbolis.
Paspauskite $j mygtukg dar kartg, kad jvestuméte suvirinimo kintamajj
meniu. Kairiajame ekrane bus rodomas kintamasis, kurj norite reguliuoti, o
desiniajame ekrane bus rodoma verté.

Kairiuoju potenciometru pasirinkite norimg suvirinimo kintamajj ir
naudokite deSinjjj potenciometrg vertéms padidinti arba sumazinti.

PASTABA!
MENIU funkcijy sgrasas skirsis priklausomai nuo pasirinktos
programos.

Kairioji potenciometro rankenélé (3)

MIG / MAG / GMAW / FCAW rezimu rankenélé naudojama suvirinimo jtampai reguliuoti, o
parametry lentelé yra vielos tiektuvo skyriuje.

MIG SYN rezimu (EM 350C PRO SYNERGIC) sukdami rankenéle, pasirinksite APIPJAUSTYMO
jtampos verte. Pasirinkus APIPJAUSTYMO funkcija, sukant rankenéle pagal laikrodZio rodykle
padidinama jtampa 0,1 V padala, maksimali reikSmé yra +5V.

Desinioji potenciometro rankenélé (4)

MIG / MAG / GMAW / FCAW rezZimu deSinioji rankenélé reguliuoja vielos padavimo greitj. Optimalus
vielos tiekimo greitis priklausys nuo suvirinimo programos, medzZiagos tipo ir storio. Vielos tiekimo
greitj galima nustatyti naudojant parametry lentele, esancig laidy tiektuvo skyriuje.

MIG SYN rezimu pasukus desinigjg rankenéle, bus pasirinktas vielos tiekimo greitis arba storis.
Numatytoji vielos tiekimo greicio ir storio verté gali bdti pasirinkta pasléptose funkcijose.

MMA rezimais rankenéle reguliuojama suvirinimo i$éjimo srové.
DARBAI (5)

Yra 5 darbo mygtukai, kurie gali bati naudojami dabartiniams suvirinimo duomenims saugoti, kad
baty galima véliau atSaukti. Sie 5 mygtukai skirti bet kokiam vielos procesui.

Nustacius norimus suvirinimo parametrus, naudotojas gali paspausti ir laikyti mygtukg 1-5, kad
iSsaugoty dabartinius suvirinimo duomenis.

Norédamas prisiminti bet kokius saugomus suvirinimo duomenis, vartotojas gali pasirinkti bet kurig
i§ 5 saugomo darbo viety, paspausdamas norimg mygtuka.

6.2 LED indikatoriy aprasymas

Indikatorius Apibudinimas
MIG /| MAG

" Pastovios jtampos valdymo procesas vykdomas, kur nustatyta jtampa

ir vielos tiekimo greitis yra nustatyti nepriklausomai vienas nuo kito.

MIG / MAG SYN

Procesas su sinergine jtampa ir induktyvumu, atsizvelgiant j vielos
'SYN tiekimo greitj, naudojant i$ anksto nustatytas sinerginés linijos

programas, uztikrinangias stabily lanko veikimg. Procesas veikia
trumpojo jungimo, rutulinio ir pur§kimo perdavimo rezimu.
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Indikatorius

Apibudinimas

'PUL

MIG / MAG IMPULSAS

Srovés perjungimas tarp stiprios didZiausios srovés ir silpnos foninés
srovés nustatytu dazniu.

MIG / MAG SPOT

Taskinis suvirinimas naudojamas, kai norite sujungti plonas plokstes
virindami taskiniu badu.

PASTABA!
Nejmanoma sutrumpinti suvirinimo laiko, atleidZiant strektés
jungiklj.

MMA

MMA suvirinimas dar gali bati vadinamas suvirinimu su padengtais
elektrodais. Smagiuojant elektros lanku lydomas elektrodas, o jo
danga suformuoja apsauginj Slaka.

ISmatuota jtampa

ISmatuota verté suvirinimo jtampos V ekrane yra vidutiné skaitiné
verté, apskaiiuojama suvirinimo metu, nejtraukiant suvirinimo
nutraukimo.

Apipjaustymas
Apdaila yra parametro koregavimo priimtiname diapazone procesas.

Si funkcija taikoma tik MIG / ,MAG Synergic".

ISmatuotas amperazas

ISmatuota suvirinimo srovés A verté ekrane yra vidutiné skaitiné verté,
kuri apskaiciuojama suvirinimo metu, nejtraukiant suvirinimo
nutraukimo.

Vielos tiekimo greitis

ISmatuota vielos tiekimo greicio verté ekrane yra vidutiné skaitiné
verté, kuri apskai¢iuojama suvirinimo metu, nejtraukiant suvirinimo
nutraukimo.

Storis
Pasirinktas storis suvirinimo ruosinio ekrane.
Si funkcija taikoma tik MIG / ,MAG Synergic".

Laikas

Pasirinktas laikas ekrane taskinio suvirinimo ir poilsio laikui
sekundémis.

Si funkcija taikoma tik MIG / ,MAG Spot".

0463 930 301
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Indikatorius

Apibudinimas

2 taktai
Sis indikatorius mirksi Zaliai ir rodo 2T.

Veikiant 2 takty rezimui, iSankstinés dujy tékmeés funkcija jsijungia
paspaudus suvirinimo degiklio jungiklj. Tada prasideda suvirinimo
procesas. Atleidus jungiklj, suvirinimas visiSkai nutraukiamas ir
jsijungia vélesnés dujy tékmeés funkcija.

4 smugiai

Sis indikatorius $viecia Zaliai ir rodo 4T.

Veikiant 4 takty rezimui, iSankstinés dujy tékmeés funkcija jsijungia
nuspaudus suvirinimo degiklio jungiklj, o viela pradedama tiekti jj
atleidus. Suvirinimo procesas tesiasi tol, kol vél nuspaudziamas

jungiklis; tada vielos tiekimas ir lankas sustabdomi, o atleidus jungikl;
jsijungia vélesnés dujy tékmeés funkcija.

it

Lanko dinamika

Lanko dinamika naudojama suvirinimo lanko intensyvumui reguliuoti.
Dél mazesniy lanko valdymo ver€iy lankas tampa minkstesnis, o
suvirinimo purslai — mazesni. Didesnés lanko valdymo vertés uZtikrina
stipresnj pavarinj lankg ir galima padidinti suvirinimo jsiskverbima.
Minkstas reiSkia maksimaly induktyvuma, o kietas — minimaly
induktyvuma.

5 A

Siluminé apsauga

Suvirinimo maitinimo Saltinyje yra apsaugos nuo perkaitimo funkcija,
kuri jsijungia, jei temperatlira tampa per auksta. Kai taip nutinka,
suvirinimo srové pertraukiama ir jsiziebia perkaitimo indikaciné
lemputé. Kai temperatlra nukrinta ir pasiekia normalig darbine verte,
apsauga nuo perkaitimo automatiSkai persijungia.

2 smugiy rezimas (suvirinimas be pabaigos lanko)

ON

Welding OFF OFF
torch | .
switch ; i
Shield Open circuit voltage
gas : : ;
Welding : :
voltage — i_l- E
Wire P | :I : 5
inching N B : :
speed T
A P g
Welding P L E
current — : :| E
—— Je>e \
Pre'gas * * Arc Weld Arc e um  Postgds
start back
0463 930 301 - 27 - © ESAB AB 2026



6 VALDYMO SKYDAS

4 smugiy rezimas (suvirinimas be pabaigos lanko)
ON

Welding
torch
switch

Shield
gas

Welding
voltage

Wire
inching
speed

Welding
current
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OFF
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6 VALDYMO SKYDAS

6.3 Vidinis valdymo skydas

Fe

Fe MCW

Fe FCW Rutile CO2

CrNi Ar

AlMg Ar+2-2.5%C02
AlSi g Ar+5-10%CO2

CusSi d Ar+15-20% CO:

Self-shielded . -No gas/Shelf-Shielded-

224

1. MedZiagos pasirinkimo mygtukas 3. Vielos tiekimas postumiais ir prapatimo
dujomis mygtukas

2. Vielos skersmens pasirinkimo mygtukas 4. Dujy pasirinkimo mygtukas (tik ,Synergic"
variantas)

Medziagos pasirinkimo mygtukas

Tai naudojama norint parinkti suvirinimo pagrindo medziagg optimalioms lanko charakteristikoms.
Vielos skersmens pasirinkimo mygtukas

Jis naudojamas jrengtos vielos skersmeniui pasirinkti.

Vielos tiekimas postimiais ir prapitimo dujomis mygtukas

Vielos tiekimo postimiais funkcija naudojama tada, kai reikia tiekti vielg nejjungus suvirinimo
jtampos. Viela tiekiama tol, kol laikomas nuspaustas mygtukas. Si funkcija veikia tik

MIG / MAG / GMAW programose.

Prapttimas dujomis naudojamas matuojant dujy tékme arba norint prie§ pradedant suvirinimg i
dujy Zarny pasalinti org ar drégme. Paspaudus dujy patimo mygtuka arba degiklio gaidukg
praputimas dujomis vyksta 15 sekundZiy arba iki kito mygtuko arba degiklio nuspaudimo.

Prapatimas dujomis vykdomas be jtampos ir nepradéjus vielos tiekimo. Si funkcija veikia tik
MIG / MAG / GMAW programose.

Dujy pasirinkimo mygtukas

Jis naudojamas norint pasirinkti tinkama dujy tipg, kuris Siuo metu yra prijungtas jrangos vidiniame
valdymo skyde.
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6.4 Meniu parinktis

6.41 MIG/MAG/GMAW ir MIG / MAG / GMAW SYN

MIG / MAG / GMAW rezimu tris kartus paspauskite parametry pasirinkimo mygtuka, kad pereituméte |
MENIU parinktj. Vieng po kito pasirinkite norimg suvirinimo funkcijg sukdami kairigjg potenciometro
rankenéle ir reguliuokite norimg verte sukdami deSinigjg potenciometro rankenéle.

Kairiojo ekrano raidé Funkcija Numatytasis DeSiniojo ekrano
nustatymai

B-B Atkaitinimas 0,1 0,01-0,35

CRA Kraterio uzpildymo laikas |0 0,0-9.9

PRG ISankstinis srautas 0,1 0,5-9,9

POG Vélesné tekmé 0,5 0,5-9,9

RIN Tolygusis paleidimas JJUNGTA JJUNGTA arba ISJUNGTA
(paleisti)

Atkaitinimas (B-B)

Vielos atkaitinimo laikas yra delsa tarp laiko, kada pradedamas stabdyti vielos tiekimas, ir to
momento, kai energijos Saltinis iSjungia suvirinimo jtampa.

Jeigu atkaitinimo laikas per trumpas, uZbaigus suvirinimg lieka ky3oti ilgas vielos galas, todél kyla
pavojus, kad viela gali uzstrigti kietéjancioje suvirinimo zonoje.

Jeigu atkaitinimo laikas per ilgas, lieka kySoti trumpesnis vielos galas, todél padidéja pavojus, kad
lankas gali smogti atgal j kontaktinj galiuka.

Kraterio uzpildymas (CRA)

Kraterio uzpildymas kontroliuojamai sumazina suvirinimo vietos karstj ir dydj, tai galima atlikti tik
virinimo metu. Dél to lengviau iSvengti porétumo, jtrikimy dél kars¢iy ir krateriy susiformavimo
suvirinamoje detaléje.

ISankstinis srautas (PRG)

ISankstinis srautas kontroliuoja laikg, kurj apsauginés dujos teka, pries$ atliekant elektros lanko smug;.
Vélesnis srautas (POG)

Si funkcija kontroliuoja laika, kurj apsauginé srové dar teka panaikinus elektros lanka.

Tolygusis paleidimas (RIN)

Sulétinto pradinio tiekimo atveju viela tiekiama létai, kol atsiranda elektros kontaktas su apdirbama
detale.

6.4.2 IMPULSINIS

MIG / MAG / GMAW rezimu tris kartus paspauskite parametry pasirinkimo mygtuka, kad pereituméte |
MENIU parinktj. Vieng po kito pasirinkite norimg suvirinimo funkcijg sukdami kairigjg potenciometro
rankenéle ir reguliuokite norimg verte sukdami desSinigjg potenciometro rankenéle.

Kairiojo ekrano raidé Funkcija Numatytasis Desiniojo ekrano
nustatymai

CRA Kraterio uzpildymo laikas |0 0,0-9.9

PRG ISankstinis srautas 0,1 0,5-9,9

POG Vélesné tékmé 0,5 0,5-9,9

HTS Karstojo paleidimo sekos |0 50-150 %
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Kairiojo ekrano raidé Funkcija Numatytasis DeSiniojo ekrano
nustatymai
HTT Karstojo paleidimo laikas | 0,1 0,1-10,0s
CRS Kraterio uzpildymo vielos | 100 0-100 %
tiekimo greitis

Atkaitinimas (B-B)

Vielos atkaitinimo laikas yra delsa tarp laiko, kada pradedamas stabdyti vielos tiekimas, ir to
momento, kai energijos Saltinis iSjungia suvirinimo jtampa.

Jeigu atkaitinimo laikas per trumpas, uzbaigus suvirinimg lieka kysoti ilgas vielos galas, todél kyla
pavojus, kad viela gali uzstrigti kietéjancioje suvirinimo zonoje.

Jeigu atkaitinimo laikas per ilgas, lieka kySoti trumpesnis vielos galas, todél padidéja pavojus, kad
lankas gali smogti atgal j kontaktinj galiuka.

Kraterio uzpildymas (CRA)

Kraterio uzpildymas kontroliuojamai sumazina suvirinimo vietos karst;j ir dydj, tai galima atlikti tik
virinimo metu. Dél to lengviau iSvengti porétumo, jtrikimy dél kars¢iy ir krateriy susiformavimo
suvirinamoje detaléje.

ISankstinis srautas (PRG)

ISankstinis srautas kontroliuoja laikg, kurj apsauginés dujos teka, prie$ atliekant elektros lanko smug;.
Vélesnis srautas (POG)

Si funkcija kontroliuoja laika, kurj apsauginé srové dar teka panaikinus elektros lanka.

Tolygusis paleidimas (RIN)

Sulétinto pradinio tiekimo atveju viela tiekiama létai, kol atsiranda elektros kontaktas su apdirbama
detale.

Karstojo paleidimo sekos (HTS)

Karstasis paleidimas nustatomam laikui padidina vielos padavimo greitj ir jtampg suvirinimo proceso
pradzioje.

Karstojo paleidimo laikas (HTT)

Karstojo paleidimo vielos tiekimo greitj galima nustatyti procentais (50—-150 %) nuo nustatyto vielos
tiekimo greicio.

Kraterio uzpildymo vielos tiekimo greitis (CRS)

Kraterio uzpildymo vielos tiekimo greitj galima nustatyti procentais (0—100 %) nuo nustatyto vielos
tiekimo greicio

6.4.3 Pasléptos MIG/ MAG / GMAW ir MIG /| MAG /| GMAW
SYN / PULSE* funkcijos

llgai paspauskite parametry pasirinkimo mygtukg, kad pereituméte j paslépta MENIU parinktj (be
suvirinimo). Pasirinkite norimg funkcijg sukdami kairigjg potenciometro rankenéle ir reguliuokite verte
sukdami deSinigjg potenciometro rankenéle.

Kairiojo ekrano raidé Funkcija Numatytasis DeSiniojo ekrano
nustatymai
DIS Rodyti verte suvirinimo WEFS WES / AMP
metu
SINERGIJA Sinerginis darbo taskas WES WES / THI
UNT Vienetas (metrinis arba MPM MPM / IPM
imperinis)
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Kairiojo ekrano raidé Funkcija Numatytasis DeSiniojo ekrano
nustatymai
TJS Paleidiklio uzduoties ISJUNGTA JJUNGTA arba ISJUNGTA
pasirinkimas
RMT Nuotolinis ISJUNGTA JJUNGTA arba ISJUNGTA
VEN Versijos Nr. V4.0 -
RES Numatytasis nustatymas | Néra Ne / taip

Ekranas (DIS)
Si funkcija leidZia suvirinimo metu rodyti vielos tiekimo greigio (WFS) arba amperazo (AMP) vertes.
Sinergija (SYN)

Si funkcija leidZia nustatyti masinos darbo tagka, pagrjstg vielos tiekimo greigiu (WFS) arba
medziagos storiu (THI).

Vienetas (UNT)

Si funkcija leidZia perjungti vielos tiekimo greicio ir storio matavimo vienetus i§ metriniy j imperinius
arba atvirksciai.

Paleidiklio uzduotis (TJS)

Naudojant 8ig funkcijg nuspaudus suvirinimo degiklj, galima kaitalioti skirtingy suvirinimo rezimy
duomenis, kurie yra saugojami atmintyje. Paspaudus mygtukg vieng kartg, suaktyvinama 1 uzduotis,
o paspaudus mygtukg du kartus — 2 uzduotis. Ta pati proceddra turéty bati taikoma visoms
uzduotims.

Versijos Nr. (VEN)

Si funkcija leidZia perziaréti sistemos programinés jrangos versijas.

Atkurti (RES)

Si funkcija atkuria gamyklinius numatytuosius nustatymus. Atkdrus bus panaikintos visos uzduotis.
RMT

Si funkcija isjungia nuotolinio degiklio funkcijg.

6.44 MIG/MAG/GMAW SPOT

MIG / MAG / GMAW SPOT rezimu tris kartus paspauskite parametry pasirinkimo mygtuka, kad
pereituméte | MENIU parinktj. Pasirinkite norima suvirinimo funkcija sukdami kairigjg potenciometro
rankenéle ir reguliuokite verte sukdami deSinigjg potenciometro rankenéle.

Kairiojo ekrano raidé Funkcija Numatytasis DeSiniojo ekrano
nustatymai

B-B Atkaitinimas 0,1 0,01-0,35

SIT TaSkinio suvirinimo laikas |0,1 0,1-5.0

DWE Poilsio laikas 0,1 ISJUNGTA/0,1-5,0

POG Vélesné tékmeé 0,5 0,5-9,9
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Atkaitinimas (B-B)

Vielos atkaitinimo laikas yra delsa tarp laiko, kada pradedamas stabdyti vielos tiekimas, ir to
momento, kai energijos Saltinis iSjungia suvirinimo jtampa.

Jeigu atkaitinimo laikas per trumpas, uZbaigus suvirinimg lieka ky3oti ilgas vielos galas, todél kyla
pavojus, kad viela gali uzstrigti kietéjancioje suvirinimo zonoje.

Jeigu atkaitinimo laikas per ilgas, lieka kySoti trumpesnis vielos galas, todél padidéja pavojus, kad
lankas gali smogti atgal j kontaktinj galiuka.

Taskinio suvirinimo laikas (S/T)

Taskinio suvirinimo laikas yra laikas, kai lankas bus jjungtas paspaudus paleidikl].
Poilsio laikas (DWE)

Poilsio laikas naudojamas apibrézti laikg, kai lankas neatlieka taskinio suvirinimo.
Vélesnis srutas (POG)

Si funkcija kontroliuoja laika, kurj apsauginé srové dar teka panaikinus elektros lanka.

6.4.5 Pasléptos MIG/ MAG / GMAW SPOT funkcijos

llgai paspauskite parametry pasirinkimo mygtukg, kad pereituméte j paslépta MENIU parinktj (be
suvirinimo). Pasirinkite norimg funkcijg sukdami kairigjg potenciometro rankenéle ir reguliuokite verte
sukdami deSinigjg potenciometro rankenéle.

Kairiojo ekrano raidé Funkcija Numatytasis Desiniojo ekrano
nustatymai

DIS Rodyti verte suvirinimo WEFS WFS / AMP
metu

UNT Vienetas (metrinis arba MPM MPM / IPM
imperinis)

VEN Versijos Nr. V4.0 -

RES Numatytasis nustatymas | Néra Ne / taip

Ekranas (DIS)
Si funkcija leidZia suvirinimo metu rodyti vielos tiekimo greigio (WFS) arba amperazo (AMP) vertes.
Vienetas (UNT)

Si funkcija leidZia perjungti vielos tiekimo greigio ir storio matavimo vienetus i§ metriniy j imperinius
arba atvirksciai.

Versijos Nr. (VEN)
Si funkcija leidZia perzidréti sistemos programinés jrangos versijas.
Atkurti (RES)

Si funkcija atkuria gamyklinius numatytuosius nustatymus. Atkirus bus panaikintos visos uzduotis.
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6.4.6

MMA / SMAW / strypas

MMA reZimu, kai pasirodys MENIU parinktis, paspauskite parametro pasirinkimo mygtukg. Pasirinkite
norima funkcijg (HOT, ARC) sukdami kairigjg potenciometro rankenéle ir reguliuokite verte sukdami
desinigjg potenciometro rankenéle.

Kairiojo ekrano raidé Funkcija Numatytasis DeSiniojo ekrano
nustatymai

HOT LKarstasis® paleidimas AUT 0-10

ARC Elektros lankas AUT 0-10

»Karstasis“ paleidimas

Karstojo paleidimo funkcija laikinai padidina srove suvirinimo pradzioje, taip sumazindama
nepakankamo sujungimo pavojy pradiniame tadke.

Elektros lankas

Lanko jégos funkcija nustato, kaip keiiantis elektros lanko ilgiui suvirinimo metu keiCiasi srove.
Naudokite Zemos vertés lanko jégg, kad iSgautuméte ne tokj stipry ir baty maziau taSkymo, o aukstg
verte naudokite norédami iSgauti karstg ir koncentruotg lanka.

6.4.7

Pasléptos MMA / SMAW / strypo metodo funkcijos

llgai paspauskite parametry pasirinkimo mygtuka, kad pereituméte j pasléptg MENIU parinktj (be
suvirinimo). Pasirinkite norimg funkcijg (RES, VER) sukdami kairigjg potenciometro rankenéle ir
reguliuokite verte sukdami deSinigjg potenciometro rankenéle.

Kairiojo ekrano raidé Funkcija Numatytasis Desiniojo ekrano
nustatymai

VEN Versijos Nr. V4.0 -

RES Numatytasis nustatymas |Néra Ne / taip

Versijos Nr. (VEN)

Si funkcija leidZia perzidréti sistemos programinés jrangos versijas.

Atkurti (RES)

Si funkcija atkuria gamyklinius numatytuosius nustatymus. Atkdrus bus panaikintos visos uzduotis.
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7 TECHNINE PRIEZIURA

A ISPEJIMAS!
Valant ir atliekant technine priezidra turi bati atjungiama nuo maitinimo tinklo.

DEMESIO!
Apsaugines plokstes nuimti gali tik atitinkamos kvalifikacijos elektrikai (jgalioti darbuotojai).

-

A DEMESIO!
Gaminiui taikoma gamintojo garantija. Jeigu remontuojama ne jgaliotuosiuose, o kituose
techninés prieZitros centruose, Siuo atveju garantija netenka galios.

PASTABA!
Kad jrenginys veikty saugiai ir patikimai, svarbu reguliariai atlikti jo priezitros darbus.

PASTABA!
Jeigu dirbate dulkingoje aplinkoje, techninés priezilros darbus atlikite dazniau.

7.1 Iprastiné prieziara

Priezidros planas dirbant normaliomis darbo sglygomis. Patikrinkite jrangg prie$ kiekvieng naudojima.

Intervalas PriziGrima sritis
Kas 3 mén. N\
ISvalyti arba pakeisti ISvalyti suvirinimo Patikfinti ir pakeisti
nejskaitomas etiketes. gnybtus. suvirinimo kabelius.

Kas 6 mén.

ISvalyti vidaus jranga.
Naudokite nedidelio
slégio sausg suslégtajj
ora.

7.2 Maitinimo Saltinio valymas

Siekiant palaikyti maitinimo Saltinio nasuma ir prailginti jo naudojimo trukme, privalu jj reguliariai
iSvalyti. Valymo daZnumui jtakos turi:

* suvirinimo procesas;
» elektros lanko naudojimo trukme;
» darbo salygos;

DEMESIO!
Jsitikinkite, kad valymo procedira atliekama tinkamai paruostoje darbo vietoje.
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A DEMESIO!
Valydami visada dévekite rekomenduojamas asmeninés apsaugos priemones, pvz., ausy
kiStukus, apsauginius akinius, kaukes, pirstines ir apsauginiu batus.

A DEMESIO!
Remonto, valymo ir elektros darbus privalo atlikti ESAB jgaliotas techninés priezidros
specialistas. Naudokite tik originalias ESAB atsargines ir susidévincias dalis.

1) Atjunkite maitinimo Saltinj nuo elektros tinklo.

A ]SPEJIMAS!
Valant ir atliekant technine prieZitrg turi bati atjungiama nuo maitinimo tinklo.

ﬂo

2) ISimkite varztus ir plokstes.

3) Naudodami nedidelio slégio sausg suslégtajj ora, kurio slégis mazesnis nei 4 bar (58 psi),
nuvalykite abi maitinimo Saltinio puses.

4) |sitikinkite, kad ant jokiy maitinimo Saltinio detaliy nebeliko dulkiy.

5) ISvale vél surinkite maitinimo Saltinj ir atlikite bandymg pagal IEC 60974-4. Vykdykite
procedirg, pateiktg techninés priezitiros vadovo skyriuje ,,Po remonto, patikrinimo ir
bandymo®.

7.3  AusSinimo jrenginys

Dulkés, slifavimo dulkés, drozlés ir pan.
Oras srava pro au$inimo jrenginj neSdamas daleles, kurios jstringa auSinamajame elemente, ypac¢
darbo aplinkoje, kur daug neSvaros.

Dél to susilpnéja auSinamosios savybés.
Ausinimo skyscio sistema
Sistemoje batina naudoti rekomenduojama ausinimo skystj, antraip gali susiformuoti kamsa,

uzkemS$anti siurblj, vandens jungtis arba elementus. Naudojant bet kokj kitg ausinimo skystj, iSskyrus
ESAB i$ anksto sumaisytg ausinimo skystj, gali bati pazeista jranga ir nebegalios produkto garantija.

7.4  Ausinimo skyscio jpylimas
Naudokite tik ESAB paruo$tg maisytg ausinimo skystj. Zr. skyriy ,PRIEDAI".
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» Pripildykite ausinimo skys¢€io (skyscio lygis neturi virSyti virSutinés ribos, taciau taip pat neturi bati

Zemiau apatinés ribos).

DEMESIO!

Su ausalu reikia elgtis kaip su cheminémis atliekomis.

PASTABA!

Jei prijungiamas suvirinimo degiklis arba 5 m ar ilgesnés ausinimo skyscio zarnos, ausinimo
skystj reikia papildyti. Kai pildami ausinimo skystj reguliuojate jo lygj, ausinimo skyscio zarnos

atjungti nereikia.
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7 TECHNINE PRIEZIURA

7.5 Patikra, valymas ir keitimas

A DEMESIO!
Jsitikinkite, kad valymo procedira atliekama tinkamai paruostoje darbo vietoje.

A DEMESIO!
Valymo procedirg turi atlikti jgaliotas techninés prieZiGros specialistas.

Vielos tiekimo mechanizmas
Reguliariai tikrinkite, ar vielos tiekimo jrenginys neuzsiterSes purvu.

» Kad iSvengtuméte vielos tiekimo problemuy, reikia reguliariai valyti ir keisti susidéveéjusias vielos
tiekimo jrenginio detales. Atminkite, kad dél per didelio jtempimo gali nejprastai greitai nusidévéti
spaudimo ir tiekimo ritinélis bei vielos kreipiklis.

* Reguliariai, arba jei vielos tiekimas atrodo sulétéjes, i8valykite jvores ir kitas vielos tiekimo
mechanizmo mechanines dalis suslégtu oru.

*  Purk8tuky keitimas.

» Varomojo ratuko tikrinimas.

« Dantratiniy ratuky paketo keitimas.

Rités laikiklis
Reguliariai tikrinkite, ar stabdZio stebulés apvalkalas ir stabdZio stebulés verzZlé nenusidévéje ir
tinkamai uzsifiksuoja, ir, jei reikia, pakeiskite naujais.

Suvirinimo degiklis
Susidévincios suvirinimo degiklio dalys turi bati valomos ir kei¢iamos reguliariais intervalais, kad baty
uztikrintas tinkamas vielos tiekimas. Reguliariai valykite vielos kreipiklj ir kontaktinj galiuka.

ISvalius i$ atlikus tikrinimg pagal IEC 60974-4. Vykdykite procediirg, pateiktg techninés priezidros
vadovo skyriuje ,Po remonto, patikrinimo ir bandymo®.
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8

KLAIDY KODAI

Klaidos kodas naudojamas atsiradusiems jrangos defektams identifikuoti. Klaidas nurodo tekstas ,Err*
ir ekrane rodomas klaidos kodas.

Ekranai

\'} Trim A & ¥+ S

i I oy I I
) Y. () Wy . (I

8.1

Klaidy kody aprasymai

Toliau pateikiami klaidy, kurias gali pasalinti naudotojas, kodai. Jeigu rodomas kitas klaidos kodas,
kreipkités | jgaliotgjj ESAB tech. priezidros inzinieriy.

Klaidos Apibudinimas
kodas
Err 002
Degiklio paleidiklis visg laikg spaudziamas arba jvyksta degiklio paleidiklio signalo
trumpasis jungimas, o ARC nebus nustatytas.
Veiksmas:
1. Patikrinkite, ar degiklio paleidiklio jungiklis néra atleistas, kai jjungtas maitinimo
Saltinis.
2. Atleisdami paleidiklj patikrinkite, ar jvyko degiklio jungiklis trumpasis jungimas.
Err 205
Jvesties lizdas praranda faze, kai prie lizdo prijungiami jbesies laidai.
Veiksmas:
1. Patikrinkite maitinimo 3altinio bakle ir jsitikinkite, kad jungtis yra gera.
2. |sitikinkite, kad maitinimo 3altinis prijungtas prie vardinés j&jimo maitinimo
jtampos ir jjunkite maitinimo tinklo jungikl;.
Err 206
Maitinimo $altinis paleista ilgiau nei darbo cikla.
Veiksmas:
1. Palaukite deSimt minuciy, kol maitinimo $altinis atvés.
2. |sitikinkite, kad nevirSijate vardinio maitinimo 3altinio duomenuy.
3. sitikinkite, kad maitinimo Saltinis prijungtas prie vardinés jéjimo maitinimo
jtampos ir jjunkite maitinimo tinklo jungikl;.
Err 215
Trumpasis jungimas aptinkamas i$éjimo jjungimo sutrikimo paleidimo metu.
Veiksmas:
1. |sitikinkite, kad suvirinimo kabeliai tinkamai pritvirtinti prie suvirinimo gnybty.
2. |8junkite maitinimo Saltinj ir palaukite kelias minutes.
0463 930 301 -39 - © ESAB AB 2026



8 KLAIDY KODAI

Klaidos
kodas

Apibudinimas

Err 216

ISéjimo srové virSija projektinius apribojimus.

Veiksmas:

1.
2.
3.

Jsitikinkite, kad nevirSijate vardinio maitinimo Saltinio duomenuy.
ISjunkite maitinimo Saltinj ir palaukite kelias minutes.
Nustatykite maitinimo Saltinio vardine iSéjimo jtampg ir srove.

Err 311

Laidy tiektuvo variklio srové virSija nustatytg apribojima.

Veiksmas:

1.

2.
3.

patikrinkite jdéklg, iSvalykite suslégtu oru; pakeiskite jdékla, jei jis pazeistas arba
susidévéjes;

Patikrinkite vielos prispaudimo jégos nuostatg ir, jei reikia, pakoreguokite.
Patikrinkite varomuyjy ratuky nusidévejima ir, jei reikia, juos pakeiskite.
Jsitikinkite, kad metalo uzpildo rité gali suktis be pernelyg didelio pasiprieSinimo.

Jei reikia, pareguliuokite stabdZio stebule.

0463 930 301
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9 GEDIMUY SALINIMAS

9 GEDIMY SALINIMAS

Prie§ kviesdami jgaliotajj priezidros darby technika, atlikite Sias patikras ir apZidras.

Prie$ pradédami bet kokius remonto veiksmus patikrinkite, ar jrenginys atjungtas nuo pagrindinio
maitinimo tinklo.

Trikties tipas Taisymas

Néra lanko Patikrinkite, ar jjungtas maitinimo tinklo jungiklis.

Patikrinkite, ar gerai prijungti maitinimo, suvirinimo ir griztamasis kabelis

Patikrinkite, ar nustatyta tinkama srovés stiprio verté.

Patikrinkite maitinimo tinklo saugiklius.

Daznai jsijungia Siluminés | Patikrinkite, ar nevirSijami maitinimo Saltinio vardiniai duomenys (t. y. ar
apsaugos funkcija jrenginys neperkrautas).

Patikrinkite, ar aplinkos temperatira nevirsija nurodytos darbo ciklo
temperatdros (40 °C / 104 °F).

Prastas suvirinimo Patikrinkite, ar tinkamai prijungti suvirinimo srovés tiekimo ir griztamasis
nasumas kabeliai.

Patikrinkite, ar nustatyta tinkama sroves stiprio verte.

Patikrinkite, ar naudojami tinkami suvirinimo laidai.

Patikrinkite elektros maitinimo linijos saugiklius.

Vielos tiekimas per vielos | ISvalykite vielos tiekimo mechanizmo jvores ir kitas mechanines dalis
tiekimo mechanizma suslégtu oru.
sulétéjes / nesklandus

Patikrinkite ir pakoreguokite ritinélio prispaudimo jégq pagal lentele
kairiyjy dureliy lipduke.

Silpnas ausinimo poveikis | ISvalykite auSinamajj elementg suslégtuoju oru.

Patikrinkite ausinimo skyscio lygj.

Patikrinkite, ar aplinkos temperatira nevirsija nurodytos darbo ciklo
temperatdros (40 °C / 104 °F).
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10 KALIBRAVIMAS IR PATVIRTINIMAS

A ISPEJIMAS!
Kalibravimg ir validavima turéty atlikti kvalifikuotas specialistas, tinkamai parengtas darbui su
suvirinimo ir matavimo technologijomis. Technikas turéty Zinoti apie pavojus, kurie gali kilti
suvirinimo ir matavimo metu, ir turéty imtis batiny apsaugos priemoniy!

10.1 Matavimo metodai ir leistini nuokrypiai

Kalibruojant ir tvirtinant, etaloninis matavimo prietaisas DC diapazone turi naudoti tg patj matavimo
metoda (iSmatuoty verciy vidurkio iSvedimas ir taisymas). Etaloniniams prietaisams naudojami kel
matavimo metodai, pvz., TRMS (tikroji vidutiné kvadratiné verté), RMS (vidutiné kvadratiné verté) ir
iStaisyta aritmetiné vidutiné verté. ,Rustler EM PRO" naudoja iStaisytas aritmetines vidutines vertes,
todél turéty bati kalibruojamas pagal etaloninj instrumentg, naudojant pataisytas aritmetines vidutines
vertes.

Taikant srityje bus nustatyta, kad matavimo prietaisas ir ,Rustler EM PRO* gali rodyti skirtingas vertes,
nors abi sistemos yra patvirtintos ir sukalibruotos. Taip yra dél leistiny dviejy matavimo sistemy
matavimo nuokrypiy ir matavimo metodo. Tai gali sukelti bendrg nuokrypj iki abiejy matavimo
nuokrypiy sumos. Jei matavimo metodas skiriasi (TRMS, RMS arba iStaisyta aritmetiné vidutiné verte),
galima tiketis Zymiai didesniy nuokrypiy!

,ESAB Rustler EM PRO* suvirinimo maitinimo Saltinis pateikia iSmatuotg verte iStaisyta aritmetiné
vidutiné verte, todél neturéty bati jokiy reikSmingy skirtumy, susijusiy su matavimo metodu, palyginti
su kita ESAB suvirinimo jranga.

10.2 Specifikacijy ir standarty reikalavimai

~Rustler EM PRO*" sukurta taip, kad atitikty indikacijy ir skaitikliy tikslumg, reikalaujamg IEC/EN
60974-14, pagal standartinés klasés apibréZima.

Rodomy reik$miy kalibravimo tikslumas

Lanko jtampa 1,5V (U, —U2) esant apkrovai, skyra 0,25 V (teorinis matavimo
diapazonas ,Rustler EM PRO* sistemoje yra 0,25-199 V.)

Suvirinimo srove *2,5 % |2 maks. pagal tiriamo jrenginio jvertinimo plokstele, skyra 1 A.

Matavimo diapazonas yra nurodytas naudojamo ,Rustler EM PRO*
suvirinimo maitinimo $altinio jvertinimo ploksteléje.

Rekomenduojamas metodas ir taikomas standartas
ESAB rekomenduoja kalibravima ir patvirtinimag atlikti pagal IEC/EN 60974-14(:2018) arba
EN 50504:2008 (nebent ESAB pranesa apie kitg atlikimo bdda).
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11 ATSARGINIY DALIY UZSAKYMAS

DEMESIO!

Remontg ir elektros darbus turéty atlikti ESAB jgaliotas techninés prieZilros inZinierius.
Naudokite tik originalias ESAB atsargines ir susidévincias dalis.

,Rustler EM 280 PRO*, ,EM 350 PRO*, ,EM 350 PRO SYNERGIC*, ,EM 350C PRO Pulse®, ,EM
350Cw PRO Pulse” ir ,EM 350 MV PRO SYNERGIC* yra suprojektuoti ir iSbandyti pagal
tarptautinius ir Europos standartus EN IEC 60974-1, EN IEC 60974-2, EN IEC 60974-5 ir

EN IEC 60974-10, A klasé. Baiges techninés priezitros ar remonto darbus, juos atlikes asmuo
atsako uz tai, kad gaminys ir toliau atitikty pirmiau nurodyty standarty reikalavimus.

Atsargines ir susidévincias dalis galima uzsakyti i$ artimiausio ESAB platintojo, zr. esab.com.
Uzsakydami detales, nurodykite gaminio tipa, serijos numerj, pavadinimg ir atsarginés detalés numerj

pagal atsarginiy detaliy sgrasg. Turint Sig informacija, lengviau i$siysti ir tinkamai pristatyti reikalingg
detale.
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ELEKTROS SCHEMA

»Rustler EM 280 PRO*
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»Rustler EM 350C PRO*
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»Rustler EM 350Cw PRO Synergic“
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»Rustler EM 350C MV Synergic“
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»,Rustler EM 350C PRO Pulse*

d1qed Kejog

[RD. ¢

J10323UU0d 0anyq

£SX

- 6ND 6N -
d [} - I
1 - : preog (91
1 : : Y I
1 1
| pieog [ouRq UOL] V] G HONI 10D |
1 0¢€l o paeogl 1
1 o 2| doejiul o1S10UAg N I
: - vl _H .
I : - : I
1 1
1 |
1 |
001 I
_ €IND
. CH L
1 ue [AH0T
1 1
- 0¥0T r
AN — pIeOg] [0NUOD V0T I NSV
JApaa,] Al 2
g _% ANTVASYO |
T 1240¢ 1
_ & 4
“ gf 7 : R
N I asn. I
" apqensay
I ERI P :
N zl o [EN |
I 2 Jee] S Q1
= > 8 el oy 1| gt
1 = sauepNpul A1BPU0AS 151 > 5 El =
- b - I-AYTOV 1 1
Q ] 01LC Z| M 1 1
———— = 1 2|~
1 sos1 | i T el E || 1 I
1 pleog] 1omod [dVSI Lz = B
1 m 1 wNmn m\_.___ = = -— - __l -
3 1 e
| 1 pIROg I11J1I0AY PUOIS @ 1 dd €1 T1 171
1 | “ DINLT o 5 T Ca CAaC: el = “
- E L F773 7 970 S7Zr d L ino I L Inpo IND  €ND ZND m
- 1 4 m_. Z $¢ Lioyoede) PO ojoede)) ks . z 1
00LT I o ré & Lo pue _M/,\M:.,._ k yara il 1
1 1 1dVLT s 1891 TNt 1401 =
1 = =}
1 | g i il 7 ey I
1 ! 1 1 TOS 1 [cOsT =T8T 1081 1
i 1
azﬁ_z: SEILIDITIIIUNDE LED] 0] UIs-1ed}] AV

© ESAB AB 2026

-48 -

0463 930 301



,Rustler EM 350Cw PRO Pulse*
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UZSAKYMO NUMERIAI

Ordering number

Denomination

Notes

0448 280 880 Rustler EM 280C PRO With Exeor Torch 315, Remote 4 m
0448 350 881 Rustler EM 350C PRO With Exeor Torch 315, Remote 4 m
0448 350 882 Rustler EM 350C PRO Synergic With Exeor Torch 315, Remote 4 m
0448 350 883 Rustler EM 350C PRO MV Synergic | With Exeor Torch 315, Remote 4 m
0448 350 884 Rustler EM 350Cw PRO Synergic With Exeor Torch 420w, Remote 4 m
0448 350 885 Rustler EM 350C PRO Pulse With Exeor Torch 315, Remote 4 m
0448 350 886 Rustler EM 350Cw PRO Pulse With Exeor Torch 420w, Remote 4 m
0448 280 990 Rustler EM 280C PRO

0448 350 991 Rustler EM 350C PRO

0448 350 992 Rustler EM 350C PRO Synergic

0448 350 993 Rustler EM 350C PRO MV Synergic

0448 350 994 Rustler EM 350Cw PRO Synergic

0448 350 995 Rustler EM 350C PRO Pulse

0448 350 996 Rustler EM 350Cw PRO Pulse

0463 930 * Instruction manual Rustler EM PRO

0448 320 001 Spare parts list Rustler EM PRO
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Trys paskutiniai vadovo dokumento numerio skaitmenys rodo vadovo versijg. Todél jie €ia yra pakeisti
*. Jsitikinkite, kad naudojate vadova su serijos numeriu arba programinés jrangos versija, atitinkancia
gaminj, Zr. pirmg vadovo puslapj.

Technine dokumentacijg rasite svetainéje adresu www.esab.com.
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SUSIDEVINCIOS DALYS

Fe, Ss and cored wire

Wire diameter (in.) | .023 | .030 | .040 |.045|.052 | 1/16 | .070 | 5/64 (@)
(mm) |06 |08 |09/1. |12 |14 |16 |18 |20 Feed roller
0
V-groove X X 0445 850 001
N
X X 0445 850 002
X 0445 850 003
X X 0445 850 004
X 0445 850 005
X X 0445 850 006
X 0445 850 007
Inlet wire guide Middle wire guide Outlet wire guide
e = ) H—
0445 830 883 (Tweco
0445 822 001 0446 080 882 ( )
(2 mm) 0445 830 881 (Euro)

Cored wire — Different wire guides dependent on wire diameter!

Wire diameter (in.)| .040 .045 .052 1/16 .070 5/64 3/32 @)
(mm) | 0.9/1. 1.2 1.4 1.6 1.8 2.0 2.4 Feed roller
0
V-K-knurled X X 0445 850 030
M X 0445 850 031
X X 0445 850 032
X 0445 850 033
X 0445 850 034
X 0445 850 035
X 0445 850 036

Inlet wire guide
=

Middle wire guide

g

Outlet wire guide
=

Wire diameter 0.040-1/16 in.
0.9-1.6 mm

0445 822 001
(2 mm)

0446 080 882

0445 830 883 (Tweco)

0445 830 881 (Euro)

Wire diameter 0.070-3/32 in.

0445 822 002

0446 080 883

0445 830 884 (Tweco)

1.8-2.4 mm (3 mm) 0445 830 882 (Euro)
Al wire
Wire diameter (in.) | .023 | .030 | .040 | .045  .052 | 1/16 .070 @
(mm) |06 |08 |091. |12 |14 |16 |18 Feed roller
0
U-groove X X 0445 850 050
™
X X 0445 850 051
X X 0445 850 052
0463 930 301 -52- © ESAB AB 2026
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Inlet wire guide

=

Middle wire guide
E—

Outlet wire guide
<=

0445 822 001
(2 mm)

0446 080 881

0445 830 886 (Tweco)

0445 830 885 (Euro)

0463 930 301
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MIG Torch Exeor 315

0700 026 150

MIG Torch Exeor 315 R4, Remote, 3 m

0700 026 151

MIG Torch Exeor 315 R4, Remote, 4 m

0700 026 152

MIG Torch Exeor 315 R4, Remote, 5 m

Exeor PSF 420w R4

0700 026 186

Exeor PSF 420w R4, Remote 3 m

0700 026 187

Exeor PSF 420w R4, Remote 4 m

0700 026 188

Exeor PSF 420w R4 Remote 5 m

0448 479 880 Extension hose kit
Water cooled varinat only
F102 440 880 Quick connector Marathon Pac™

0448 156 880

Top storage toolbox

0448 157 880

User Interface protective cover

0700 401 024

CO, heater kit

Air cooled variant only

0700 006 902 Electrode holder kit, Handy 300, OKC 50, 3 m
0700 006 888 Electrode holder kit, Handy 300, OKC 50, 5 m
0349 302 454 Work lead, 300 A, OKC 50, 50 mm?, 5 m
0465 720 002 ESAB ready mixed coolant (10 1/2.64 gal).
Use of any other cooling liquid than the \@
prescribed one might damage the equipment. N
In case of such damage, all warranty
undertakings from ESAB cease to apply. 10L
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A WORLD OF PRODUCTS
AND SOLUTIONS.

Norédami gauti kontaktine informacija, apsilankykite esab.com
ESAB AB, Lindholmsallén 9, Box 8004, 402 77 Gothenburg, Sweden, Phone +46 (0) 31 50 90 00
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